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Bildschirmaufteilung

Klein”§ystem=Technik

Zur Orientierung gibt es 5 feste Fensterbereiche

B QM_ModSy_V5 | KLEIN_SYSINI | CAKST_Daten_ModSys_ AuWe0T\KST_ModSys

Aktueller Datenordner = Speicherort:
Aktueller Auftrag: 100306 | BA-2025-02
Ursprungsprojekt: 100010 | MSM_Projekt_10

:‘?J Auftrag | Projekt

-
IEI Stammdaten

. 2

@ Messen und Priifen

i @@@Wm Klein, System Technik

Card-Menus

Card-Infos

— &= Einzelfunktionen

Ergebnis | Doku
Eﬂﬂ Statistik | SPC

xv
l,ﬂ‘_J\._ Messdateien (XY)

% Transfer | Archiv
Systemmodule

Gemeinsame Arbeitsflache

Aktueller Datenordner = Speicherart:
akccueller Auftrag: 100306 | BA-2025-02
Ursprungspeojeit: 100010 | MSM_Projet_10

B sommdaen

@ ™ d Prif
W e

) Ergebnis | Doku
ig Statistlk | SPC

lJ\._ﬁf' Messdateien (XY)

@ @ @ @ @‘ ‘Klein‘,Systcm‘TEchmk

Die Bereiche 3 und 4 werden
gemeinsam als Arbeitsflache flr
die verschiedenen Funktionen
genutzt

" G MocSy VS | KLEWG SYSINI | CAKST Daten ModSys AuWeDTYCST Mo

Aktuslier Datenerdner = Speicherart:
Aktueller fuftrag: 100306 | BA-2025-02
Ursprungsprejekt: 100010 | MSM_Projekt_10

7 fuftrag | Projeke

g Beenden

|| Kisin-SystemTschnik de | Tel07544-73146
|5

Informationen zum aktuell ausgewahlten Auftrag oder Projekt
Card-Panel als stets glltiger Ausgangspunkt fir die Card-MenUs
Card-Mend fUr den ausgewahlten Bereich

Card-Info, ebenfalls fir den ausgewahlten Bereich

FulRzeile fir besondere Hinweise

oW e

01.03.2025
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I8 Stammdsten

jeren | [ Beenden

Beispiel: Tabelle

o

S g g g g spsen e

Funktionen am Ende

LfdNr.  Ablauffolge

1 1.0. Folge nach Fehler FN_AIIZul FN_AIZu2 FN_AIIZu3 FN_AIZu2 FN
o

Nachste Folge bei Funktionsergebnis

m Teansfer | Archiv

€] veenden

00073 200 ormal 0 [}
& Messen und Prifen 10058 A - ermal g o
100024 4012 Normal 0 o 0 o
CT——— 100057 4013 Normal 0 o 0 0
= 100002 A-01-4 iormal o o
100062 2021 ormal 01 '
100063 A-02:2 ormal i o
ﬁ Ergebnis | Doku 100005 A-03 Normal o o 0 0
100004 A-04 Normal o o 0 °
oy severic sec 100064 5051 ormal o °
100051 A-05 iormal o o
[y i) | —
Ablauf-Folge  Modul-Funktion Zusatrinformationen ur Funktion
AD21 Einzelsensor Nullabgleich (V1) SensorID: kraft

Nachirage-ID: Nullabgleich ohne Nachfrage

= : [Hormal oben:

LTy Fehlerzuordnung =3

] Systemmedule aben:

\—‘ Fehler: |Hormal Allgemeln an: §
Bemerkung:

‘ Hlgin-System Technk.de | Tel 1754473145




Card-Panel: Ubersicht der Card-Men{s

Kleinipystemjechnik

:7,‘ Auftrag | Projekt

[ ]
@. Stammdaten ‘

-e
ar Messen und Priifen

— &= Einzelfunktionen

Ergebnis | Doku
Bﬂg Statistik | SPC

XY
Iﬁf.l": Messdateien (XY)

LE Transfer | Archiv
Systemmodule

'ﬂ Beenden

01.03.2025

Card-Panel als stets guiltiger Ausgangspunkt fiir die Card-Meniis

Bedeutung der Card-Meniis:

Auftrag | Projekt = Auswahl vom Speicherort | entweder eine Auftrag-Nr. oder eine Projekt-Nr.

Stammdaten —> Bearbeitung samtlicher Informationen, die zum Messen und Prifen notwendig sind

Messen und Priifen = Durchfiihrung der Prifungen | vorher Ristfunktionen | Referenzteilprifung

Einzelfunktionen > manuelle Funktionen zum Testen | Wartungsaufgaben | Behebung von Stérungen

Ergebnis | Doku - Tabelle mit allen Messwerten | von jedem Teil alle Merkmale | Dokumentation als SQL, PDF, CSV...
Statistik | SPC - schnelle grafische Analyse von Mittelwerten, Prozessfahigkeit | Dokumentation als SQL, PDF, CSV...
Messdateien (XY) - dynamisch erfasste Messdateien anzeigen | Zeitgrafik | XY-Grafik | als Tabelle | Dokumentation
Transfer | Archiv > Ergebnisse teilen Gber SQL, TCP, OPC, CSV... | 100% Wiederherstellung auch von einzelnen Auftragen
Systemmodule - Programm-Setup | Testmodule fir Hardware von verschiedenen Gerateherstellern

Beenden - Programm schlieBen und zu Windows zurickkehren

Reihenfolge entspricht dem Leitfaden:

BO1_Hauptmenue_01_Allgemein 3




Card-Meni: Auftrag | Projekt

Klein”§ystem=Technik

Auswahl vom Speicherort

Bestimme den Speicherort, in dem du einen Auftrag oder ein Projekt auswahlst.

Datenstruktur: Auftrag | Projekt

erst das Projekt anlegen und optimieren, damit die Stammdaten
beim Anlegen von Auftragen zur Verfigung stehen.

‘:? Auftrag | Projekt Aktueller Datenordner = Speicherort:
H .II I T L T
— Achtung: Sie arbeiten in einem Originalprojekt ! [ Auftrége | ( Projekte |
= _ Aktuelles Projekt: 100027 | GPT-0815-X2 g — ] —
e Projekt-Tabelle 2 C3Y —* C=3Y
« o —e —e| )
:::!:J Auftrag-Tabelle Aktueller Datenordner = Speicherort:
Aktueller Auftrag: 100306 | BA-2025-02 e — gleiche e —
Ursprungsprojekt: 100010 | MSM_Projekt_10 ) | -Stamm | Datenstrukturen ) | - Stamm @~
| - Arbeit | - Arbeit , ‘ :
L ] K J
Sys AW THRST ModSys . 7 - o X o o
Urspmﬂ[s:::]akt' 100010 | Projelr_10 @ @ @ @ @ i Klei"\ System Technik - Stamm | - Stﬂmm |
B | [ | Arbeit —>| _arbeit
s Stammdaten 2 g Tobele B rotecraote Auswahl Datenordner (= Speicherort] \ I\
PR T p—— o —n = IIIII Scannen und anlegen
= Sendarfunktionen k . "
%, ettt st P [..:_ der Auftrag-Tabelle Stammdaten beim Anlegen kopieren
7 treebnis | Dok >\ ab i ._¢« . .. |~ Stﬂmm << |
e - - automatisch zuflgen. _Arbeit |
Loy -Stamm | Stamm
M e BT ‘—Arbe\l y Arbeit 1
;E Transfer | Archiv ) ) . )
— e Bei der erstmaligen Auswahl eines Auftrages werden die Stammdaten
g = T einmalig vom Projekt kopiert. Danach besteht keine Beziehung mehr
zwischen Auftrag und Projekt.
01.03.2025 BO1_Hauptmenue 01 _Allgemein 4



KIein@ystem_Technik
Card-MenU: Stammdaten | .

Alle Daten, die zum Messen und Priifen notwendig sind, werden hier definiert
Jeder Auftrag und jedes Projekt besitzt seine eigenen Stammdaten im Ordner.

Automatischer Priifablauf
bei jedem Prifzyklus (Teil) werden die definierten Einzelfunktionen
in der entsprechenden Reihenfolge abgearbeitet. Start 2 Ende.

[
@. Stammdaten

Hauptparameter

T .
. T Merkmale mit Toleranzen

Hauptparameter L I

Bei ,Toleranzen” wird festgelegt, welche Merkmale =i Prifablauf (automatisiert)
wie gepruft werden. Im , Prifablauf” wird definiert,

wie und wann die einzelnen Funktionen vom Start  messtechnik | analog, dynamisch
bis zum Ende automatisch aktiviert werden.

Sensorparameter

XY
Sl Messparameter (XY)

X
_ " o x el Grafikparameter (XY)
e S s g g g ansistem rechnic
£ Aultrsg | Frofekt Stammdaten bearbeiten Info: Stammdaten i
B stammdsten F:L_‘:";":"T' . W " Prifablauf erstellt aus Einzelmodulen Zusatzfunktionen
6‘ e =] prataslaut (automatisient) | Reihenfolge der Modulfunktionen I; Motorbewegungen
S4 Einzelfunktionen Messtechnik | analog, dynamisch
:mmmf’, f?”mgﬁ - gl!ﬂ Universal-Typenschild
ﬁ Ergebris | Dokes E lessparameter (XY] fiar dynamische XY-Kennlinien
a0 S(adsdkLSPC E Grafikparameter (XY) fiir dynamische XY-Kennlinien
0 ot ofd il R oren Sonderfunktienen
I =17] Pritfablauf als CSV speichem Bei Bedarf konnen fur die Einzelfunktionen zusatzliche Parameter
T e ey e 1 angegeben werden. Ebenso ist es moglich, Beziehungen zu anderen
i Stammdaten kopieren . L . .
c ? Stammdaten, wie beispielsweise der Messtechnik, herzustellen.

01.03.2025 BO1_Hauptmenue 01 _Allgemein 5



Card-Menu: Messen und Prifen

Klein”§ystem=Technik

Zum Start einer Serienpriifung gentigt ein Klick auf den Button
Nach jedem Zyklus wird gespeichert und mit dem nachsten Teil fortgefahren.

-e
‘ﬁ Messen und Priifen

Serie oder Referenzteil

|Serie w

Prifablauf starten

O
G

™ v s tys MWD ST ModSys - o x
LY

a — =

Altueller Auftrag: 100306 | BA-2025-02 @ @ @ W @ i .

Ursprun jekt: 100010 | MSM_Projekt_10 Klem‘ System Technik

231 fufs [ projee | Messenund Priifen Info: Messen und Prifen

Serie oder Referenztell

Rilsten, Kontrollieren und Starten
[serie

I8 stammdaten

Vorbereitung

Irovre—| ﬂlb
e Messen und Friihn. 0

Se- Einzeffuniktionen ” @

Vorbersitungen

=ir Ergebnis | Doku Start der Priifschleife
Rustiunkienen
dl Statistik | SPC ry —
@n  Rustiunkti £ %] p—
-— 1 T =
ﬁ Messdatelen (XY) | 4K Daten > Achs: " -— 4 m!’ L |
-—
laufende Nummern
BB arster | v i Akuelle Profaummer
- Bei jed ing wird der Ablauf d
systemmodule Madule in der entsprechenden Reihenfolge abgearbeitet.
€] seenien
Syl

nicht vergessen

)
ﬁ Riistfunktionen
prd
H* Daten --> Achssteuerung

m'l L]
1!5 1 Aktuelle Prifnummer

Vorbereitungen
Je nach Projekt sind RUstarbeiten und Einstellungen erforderlich.
Die Referenzteilprifung erhdht die Prozesssicherheit.

Vorbereitung

Start der Prufschleife

- = \../"‘

- @ fT
- @ LI
- 0 .

Alle zur Prifung notwendigen Informationen sind in den Stammdaten
definiert. Die Prifergebnisse werden im Ordner , Arbeit” gespeichert.

BO1_Hauptmenue 01 _Allgemein 6



Card-MenU: Einzelfunktionen

Klein”§ystem=Technik

Gezielte Steuerung und Prifung von Gerdte-Funktionen
Viele Funktionen konnen auf diese Weise einzeln aktiviert und getestet werden.

— 4= Einzelfunktionen

Allgemeine und spezielle Funktionen

Je nach Konfiguration und Ausstattung der Anlage
stehen Gerate zur Verfligung, deren Funktionen
Uber die Software gesteuert werden kdnnen.

o Modys AWEDTWST ModSys o x
ue enordner = s

Altueller Auftrag: 100306 | BA-2025-02 @ @ ﬁ @ @ . )

Ursprungsprojekt: 100010 | MSM_Projekt 10 Klein |System Technik

S0 aufveg | projeie || Einzeffunicionen Info: Einzelfunktionen
- Allgamaine Funktionen - .
I8 stammdaten _': Einzelfunktionen zum Einrichten und Testen
£, Digale Einjhusginge Schalten | Kontrolleren
- Mess-Multimeter Anzeige analoge Sensoren
by Messen und Prifen I=UR
=+ Einzolfunktionen || S4a Hilfsmend fir Einzelfunktionen  Meni mit Hauptfunktionen nnn
R P ©
T ermebris | Dok T8 Motor - Zusats-PopUp Ments mit Motorenausswah! -
it s
1R 3
Dﬂﬂ Statistik | SPC T Pww - stromauelie (Exe] Pritfling bestromem L
Y ,
Ef' Messdateien (XY} %ﬂ ' it
Zusstrfunktionen
' J— i ¢ om
afd

. e
Archi
;h Transfer | Archiv D Messung starten (standan

\] systemmodule

Funktionen werden Ober die Stammdaten im automati
chen Prufablauf als Modulfunktonen integriert.

qa Beenden

e System Technikcs | Tal07664-73145

01.03.2025

Einzelfunktionen | automatischer Priifablauf

Allgemeine Funktionen
L X ]

L
4

Mess-Multimeter

Digitale EinfAusginge

= 4= Hilfsmeni fiir Einzelfunktionen

Motor | PWM-Stromequelle
=
It

I=U/R
nn PWM - Stromguelle (EXE)

Motor - Zusatz-PopUp

Zusatzfunktionen
o10 . .
o/d Universal-Typenschild

MLG Messung starten (Standard)

Die gleichen Funktionen werden im automatischen Prifablauf
als Modulfunktionen integriert.

Dies ist dulBerst nltzlich beim Einrichten und bei der Fehlersuche,
da beim Testen nicht der gesamte Ablauf durchlaufen werden

MUuss.

BO1_Hauptmenue_01_Allgemein



KIein@ystem_Technik
Card-Meni: Ergebnis | Doku | '

Ergebnis-Tabelle

: : : o : : Weitere Méglichkeiten der Speicherung
Strukturiert sind die Merkmale als Spalten und die Priflinge (Teile) als Zeilen.

Neben dieser Tabelle konnen die Ergebnisse auch auf anderen
Wegen an die gewiinschten Speicherorte Ubertragen werden.

’ Ergebnis | Doku ‘

== Ergebnis-Tabellen anzeigen
ﬁ (Mm. Familie) 5 ‘ I
@ Ergebnis-Tabelle als PDF

nur in Sonderfallen notwendig 1
Ergebnis-Tabellen erstellen @ i B IS ey 2 X X
new (Mm. Familie) 3 X
4
5
e o .
23 Aufag | Froke | Erebiisse | Dokumentation Infa: Ergebnis | Doku
Bl s || o s it et : Ergebnistabele s Basis o
e )| pww—
B :E:::::: Mess-Nr.  Datum Uhrzett Anschlussmall Gesamthub Hysterese-F/s R mit Tcomp Kraft bes
7 s Lot | Pl 1122102024 11:03:40 9,932 1,86 4199 4913
dp s 2 2210.2024 110433 3,933 1,86 4333 478
b s 3 22102024 11:05:30 3937 1.86 4,396 4,784
4 22102024 11:06:29 9,926 1,68 414 4827
B Terstr e
el temmodule Jeder einzelne Merkmalwert kann mit der Tabelle iberpriift werden.
& e Die Ergebnistabelle kann einfach im Browser gedffnet und fir

eigene SQL-Bearbeitungen verwendet werden.
01.03.2025 BO1_Hauptmenue 01 _Allgemein 8



Card-Menu:

Statistik | SPC

KIein”éystemgTechnik

Analyse der Prozessfahigkeit auf einen Blick
Die Auswertung als SPC ist immer moglich —auch wahrend der Serienprifung.

‘Bﬁg Statistik | SPC

I»=| Ergebnisse -->> SPC-Tabelle manuell Gbertragen

=

SPC-Tabelle

norener = Speicherart:
el : 100299 | SCHRAMME_Cosi_2022_10_06
Ursprungsprojekt: 0 | nur koplert

£ Aultrsg | Frofekt Statistik | SPC
- SPC-Taballan
I8 stammdaten

IpE Ergebnisse —>> SPC-Tabelle

g SPC-Tabelle

[l secTabelle loschen

T®  SCrenlerabelle

= Einzelfunktionen

SPC-Monitar
Bl Moritor erstelen (standard)

T ermebris | Dok
Eﬂﬂ Statistik | SPC |

M Messdzteten )| ) Moritor entferen

. SPC-Dokumentation
;k Transfer | Archiv

\] systemmodule

qa Beenden

e System Technikcs | Tal07664-73145

E_m SPC-Tabelle loschen

= SPC-Fehlertabelle

Bl vonior sstten(Gosamt) | i

Struktur der SPC-Tabelle

Die SPC-Tabelle besteht aus festen Spalten. Jeder

Klein | System Technik

Info: Statistik | SPC

Alle Infos auf einen Blick
Ergsbnisse kopleran

5P Auswertung lber AILE Mekmale [Paramstar-Gesami)

e -

alle Messwerte entfernen

nur die fehlerhaften Teile

i in der Standard.IN| festgelegt

Anzelge ausschalten

gt ein POF-Report
Grafische Kontrolle wahrend der Fer
Nutzen. Der Bediener hat immer der aul

Auch nachtraglich kiinnen die Grafiken innerhalb weniger Sekunden
aus den Ergebnisdaten autamatisch erzeugt werden.

01.03.2025

Messwert erhalt eine eigene, bearbeitbare Zeile.
Beim Ubertragen werden an der Ergebnistabelle
keine Anderungen vorgenommen.

Einstellungen aus INI-Datei

S

Bﬁg Monitor erstellen (Standard)
G .

Bﬁg Monitor erstellen (Gesamt)

@
DI]D Monitor entfernen

ﬁ Dokumentation als Grafik-PDF

Grafische Darstellung

Fir jedes Merkmal wird ein Grafikfenster erzeugt, das dem
Bediener eine sofortige Analyse auf einen Blick ermoglicht.

SPC - Auswertung iiber ALLE Merkmale (Paramatar=Gesamt)

Tolzranz . Eingriff . Mitehveart . Prozess E]

AP-Lberepchong > Lister Vasrents L) A0

-(_ SPC-Tabelle

A|lB|C|D|E

Gesarrhub HEEE
Weartalh M FELEY
. F—
[T
]
178

Rl I EIFECE LT

SEAT LA 1B 404 SA2EIn

e
> pep [ [P T PR,
= F B .
N Vi Vi N Punad haseanalh A [
E 1 IR o
L 1 m VoIt ling &= LFH R

Die sogenannten

auszuschliel3en.

BO1_Hauptmenue_01_Allgemein

— A A

a58 I ! i
LE)

. - Y Y - S

42 1 R e BD R M ST = M0

T o cvesvhe loirhs Jraneing

I'rezeazecibin
B e REE Fhisy o350
3 LT = TRk TR LEEl
al FREL- EET
- _ = i
I . Freese B G 6 Fever 0

™ Iphrt  Cever CeOmn SIlmen
x LED G RN I 1AD
£ 3 & g

LAusreiler” konnen in der SPC-Tabelle als
ungultig gekennzeichnet werden, um sie von der Auswertung



KIein@ystem_Technik
Card-MenU: Messdateien (XY) | )

Die Messdateien konnen als Tabelle und als Grafik angezeigt werden

Layouts als Zeit- oder andere XY Darstellungen
Je nach Abtastrate, Sensorzahl und Dauer entstehen tausende Messwerte.

Es kdnnen mehrere Layouts mit diversen Einstellungen angelegt
werden, die dann zur Auswahl angeboten werden.

“H fﬂ Messdateien (XY) Die aktuell ausgewahlten Messdatei
—_—— Oberschrift (Dateinarme) (Messdatun)
= als Tabelle der Einzelwerte o = T ] T T T 17T 11" b laa
= Datei auswahlen | Explorer S N 102 b2 fea
"J"'i""' 22 L1022
i 10 = |3
EE " mit Layout-Auswahl i PR [y & et
aktuell ausgewahlten Ew i ”-“‘g 6 Elas§
10 - tog & =
Letzte Messung E"; mit Standardlayout 5 P ‘i "
2 0,02 o
. . ] -0 2
Die Layouts werden in den o L e O ©
Stammdaten definiert. B 28 n =¥
e L et '. R | = 5 = @ WS i, system Technie Foge  Zel ol Weg Strom Spannung .
:_—! Auftrag | Projekt ::::d‘al::n()W—Kenr\lmlen) Info: Messdateien (XY) 0 ﬂ,ﬂ'ﬂﬂﬂ """"""" . ll?.E:-}E-I 00000 DEE‘E‘Q 5425?
R ST T P e e 1 0,0090 24,3082 -0.0042 0,9007 54443 1
fr—— ELE o teleder G Lt Messine 2 0,0180 30,5508 0,0055 0,9009 H42el
=, et || s 3 0,0270 32,4001 0.0141 0,9005 54268 4
[T trmebris | Dok ’f’ i i svamenien e weréen E
Eﬂﬂ Statistli | SPC
&{' Messdatsien [XV)
Q8 et o e Wenn die grafische Darstellung nicht nachvollziehbar ist, kann die
T Die Einstellungen finden bei den Stammdaten statr. . . . . . .
- A e e ke Anzeige als Tabelle sehr hilfreich sein, da jeder einzelne Messwert
I em———————" als numerischer Wert sichtbar wird. Negative Messwerte sind ein

klassisches Beispiel hierfir.

01.03.2025 BO1_Hauptmenue_01_Allgemein 10



Klein”§ystem=Technik

Card-MenU: Transfer | Archiv

Das System und die Datenstrukturen sind einfach, transparent und offen
Je nach Ziel werden die Daten entsprechend verpackt und transportiert.

‘éE Transfer | Archiv

Wiederherstellung von Auftragen zu 100%
Auf unkomplizierte Art sind auch altere Daten wieder vollstandig
verflgbar —samtliche Parameter und Ergebnisse.

UA

Auftragordner zippen archivieren
2 ) : 5.
FUr die offene Weitergabe von Daten an externe flr eine 100% Wiederherstellung A ’
Systeme gibt es mehrere Moglichkeiten Uber @ Archivierung V01 -\ , 5!

SQL, TCP, OPC..., und auch einfache Losungen
Uber CSV, PDF....

F-_.'IH-" Restore V01
Archiv-Tabelle Daten holen wieder herstellen
— - B

Urs‘;fu:;spfnkk:u | ﬁfLifﬁ: AMME_Cosi_2022_10_06 @ @ ﬁ @ @ Klein |System Technik "ﬂ‘ . r ; ", lm % _|£‘
£7 ufeeg | Projs | Tramsfer | Archiv Info: Transfer| Archiv £ 3 |
1 Transfar | TCP | OPC Sichere und offene Datenstruktur
Bl sommaten @ 5!"8"‘?“‘5’:::&["“v'”d kundanspezifischa Sondarfunkeion h
pr— :); UpLoad_V1 starten kundenspezifische Sondarfunktion P
T =2 > Die schematischen Darstellungen werden in der Praxis durch
| A s | benutzerfreundliche Masken und automatische Funktionen
oy seadstiep sec = Restore Y01 om Archiv zuriicklesen :‘:TE“E_) Da.m;_ém'en _}w‘ S um gesetzt .
M Messdatelen (XY) ] g =
;L—: Trmmtar | Archir
B swsemmodute
a I iiber CSV, PDE....

01.03.2025 BO1_Hauptmenue_01_Allgemein 11



Card-Menu: Systemmodule

Klein”§ystem=Technik

Programmeinstellungen und Systemverwaltung:

Sollten bei Bedarf und nur von qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

‘ Systemmeodule

Programm-5etup

L
[] Programm-Positionen

Ubergreifende Nummern

&3

System-Zusatz-PopUp

asys o x
nordner = Speicherort: — -

Aktueller Auftrag: 99 | SCHRAMME_Casl_2022_10_06 1 5 oA . N
Ursprungsprojek: 0 | nur koplert Klein | System Technik
B3 fufs [ projee | Systemmodule Info: Systemmodule
- Programm-Paramatar
I stammdaten = verschiedene Einstellungen

el Programm-Setup fir Sprache und HauptOrdner

ih Programm-Positionen | Positionen und Grofle beim Start P
- ™ ind Prif rA System-Setup
= LJd @ [l A~
See Einelfunktionen | sonder-Tabellen 4 L Z

81 Tebelle mi :g‘z i )
T cmebois | Dok 8 retleBorTabelle | Serial Hummer ausgeschleuste Teile 103... ST
dxl Statistli | SPC =
M Sender-Funktionen —

Messdateien (XY}

= far

==

== Akt Datenordner kopieren
% Transfer | Archiv
Svstemmoduls

b i i hen i auch
Module zum Testen einiger Sondergerate zur Verfugung,
Sowoh| Hauptordner, als auch die Sprache kann aus dem Programm

g Beenden heraus gewechselt werden.
e SystemTechni.da | Tal07544-7314

m -
ﬁ 1 Tabelle mit Prifnummern-1D

Versteckte Programmfunktionen
Seltener benoétigte Sondermodule kdnnen liber ein Pop-Up-Menl
aufgerufen werden.

System-Setup

FehlerBox-Tabelle

Sondermodule
Manuelle Funktionen(5)
Isel-Schrittmotor
DC-Motorsteuerung (SLB)
PWM auf 0 stellen
Sprach-1D PWM --> 24V 0.5 A 200Hz
Ib>=English OK] 5 Pwm Rampe starten
T | [cuionios ens
;3=Ffe'nch -- Komunikation SPS
[4=Spanish = ErgeblLesenV1
|5=Chinese 0K
|6=Universal -- Linx Drucker
Regeifunktionen V01

Die Sondermodule sind Funktionen, die zum Testen von
Schnittstellen zu diversen Geraten bereitgestellt werden.

BO1_Hauptmenue 01 _Allgemein 12
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Tabellen: Allgemeine Gliederung
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Zusatzlich zu Men( und FulRzeile gibt es einen Tabellen- und einen Bearbeitungsbereich
Beim Wechsel zu einem anderen Datensatz in der Tabelle werden die Felder im

Bearbeitungsbereich automatisch aktualisiert.

Ly Projekt-Mr. = Verweis zum Datencrdner

Datei Meu Bearbeiten Loeschen Suchen+Sortieren Hilfedateien |nfos+Berichte

% Datensatz @

i Neu | *, Bearbeiten | Speichern | *% Loeschen | @, Suchen+Sortieren | B Beenden | @ Auswahl
Projekt-Nr. Projekt-1D Beschreibung Zusatzfeld-2 Projektstand Be
100001 Kalibrierprojekt far jahrliche Kalibrierung wi
" 100002 ABC-A1B2-20250101-001 ‘Haftmagnet ‘ kleine Variante verzinkt 2025 02 13 A wi
100003 XYZ-C3D4-20250101-002 Magnetventil
100004 LMN-ESF6-20250101-003 Hydraulikpumpe
100005 QRS-G7HE-20250101-004 Hydraulikzylinder
100006 TUV-19J0-20250101-005 Druckbegrenzungsventil Sicht auf mehrere
100007 WXY-K1L2-20250101-006 Steuerblock Datensatze
100008 ZAB-M3MNA4-20250101-007 Proportionalventil
100009 CDE-O5P6-20250101-008 Ruckschlagventil
100010 FGH-Q7RE-20250101-009 Hydraulikspeicher
100011 1JK-59T0-20250101-010 Wegeventil
100012 LMO-U1V2-20250101-011 Regelventil
100013 POR-W3X4-20250101-012 Magnetspule
Lfd-Nr. Projekt-ID Beschreibung Zusatzfeld -1 * Zusatzfeld -2 *
100002 ABC-A1B2-20250101-001 Haftmagnet kleine Variante verzinkt
Projektstand Bemerkung Bi S|Cht an einen
2025_02_13_A wird seit 2024 in Serie produziert
a-

01.03.2025

CO1_TabPrg 01

Nahezu alle Tabellen enthalten die Schaltflachen
Neu, Bearbeiten, Speichern, Léschen, Suchen,
Sortieren und Abbrechen.

Je nach Funktion sind weitere Schaltflachen
hinzugefiigt. So gibt es zum Beispiel bei der
Projekttabelle und bei der Auftragstabelle die
Schaltflache Auswahl. Diese Auswahl legt fest, mit
welchem Speicherort danach gearbeitet wird.

Die Anzahl und Art der Felder sind aus den
Aufgaben der jeweiligen Tabelle abgeleitet und
werden im Bearbeitungsbereich optisch gegliedert
angezeigt.

Am optischen Zustand der Buttons ist erkennbar, ob
deren Aktivierung moglich oder gesperrt ist.



Tabellen: Neu | Bearbeiten

Klein”§ystem=Technik

Neue Datensdtze anlegen und gleich bearbeiten
Die Datenfelder werden ausschlielSlich im Bearbeitungsbereich angepasst. Dieser Bereich ist

wahrend der Bearbeitung gelb hinterlegt.

Ly Projekt-Mr. = Verweis zum Datencrdner

Datei Meu Bearbeiten Loeschen Suchen+Sortieren Hilfedateien |Infos+Berichte

100003 XYZ-C3D4-20250101-00 E
» 100004 LMN-E5FG-20250101-0

Meuer Tabellensatz

neuen Datensatz anlegen

Projekt - ID

LMN-E5F6-20.... Anlegen & Abbrechen

i Neu | *:, Bearbeiten | & Speichern | ©% Loeschen | @, Suchen+Sortieren | B Abbrechen | @ Auswahl

Projekt-Nr. Projekt-1D Beschreibung Zusatzfeld-1 Zusatzfeld-2 Projektstand Be
100001 Kalibrierprojekt fur jahrliche Kalibrierung w1
100002 ABC-A1B2-20250101-001 Haftmagnet kleine Variante verzinkt 2025 02 13 A W

Lfd-Nr. Projekt-ID Beschreibung Zusatzfeld -1 * Zusatzfeld -2 *
ooo0s mvesrozzsoonors [
Projektstand Bemerkung Bild - ID

1]

a-

01.03.2025 CO1_TabPrg_01

1. Mit dem Button , Neu” 6ffnet sich ein Fenster zur
Eingabe einer eindeutigen ,ID“ fir den neuen
Datensatz.

2. Nach der Bestatigung wird die Eindeutigkeit der
ID geprift und der Datensatz mit der nachsten
fortlaufenden Nummer angelegt.

3. Im gelb gefdrbten Bearbeitungsbereich kdénnen
nun die Felder bearbeitet werden.

4. Abgeschlossen wird die Bearbeitung mit dem
Button , Speichern” oder , Abbrechen”.

Hinweis:
Die laufende Nummer wird vom Programm als
primdre Schliissel-ID verwendet. Die eingegebene ID
darf in der Regel auch nachtraglich geandert
werden.



KIein@ystem_Technik
Tabellen: Bearbeiten | .

Aktueller Datensatz bearbeiten | Bearbeitung abbrechen
Die Datenfelder werden ausschlielSlich im Bearbeitungsbereich angepasst. Dieser Bereich ist
wahrend der Bearbeitung gelb hinterlegt.

e 1. Mit dem Button , Bearbeiten” kann der aktuelle

Datei Meu Bearbeiten Loeschen Suchen+Sortieren Hilfedateien |nfos+Berichte D t t . |b f bt B b _t b . h
7% Neu *:, Bearbeiten | & Speichern | £ Loeschen | @, Suchen+Sortieren | [ Abbrechen @ Auswahl a“ensa Z Im ge ge aroten earbel Ungs ereic
geandert werden.
Projekt-Nr. Projekt-1D Beschreibung Zusatzfeld-1 Zusatzfeld-2 Projektstand Be
100001 Kalibrierprojekt fir jahrliche Kalibrierung wi 2. Abgeschlossen wird die Bearbeitung mit dem
. C1m S £ Klei - ink . » .
.J-DUDDZ ABC-Al1B2 20250.10.1 001 Ha magnet_ eine Variante verzinkt 2025_02_13 A Wi Button ,,SpEIChern” Oder ,,Abe'EChen”
100003 XYZ-C3D4-20250101-002 Magnetventil
b 100004 LMN-ESF6-20250101-003 Bestatigen ' ]
Hinweis:
Anderungen wirklich verwerfen ? Sollten beim Speichen Eingaben entdeckt werden,

die nicht in Ordnung sind, so erscheint ein Fenster
mit entsprechendem Hinweis. Nach Bestatigung
wird der Cursor auf das betroffene Feld zur
Weiterbearbeitung gesetzt.

Om_modsys_ v

Lfd-Nr. Projekt-ID Beschreibung Zusatzfeld -1 * Zusatzfeld -2 * )
100008 LMIN-ESFS-20250101-003 O etensats bereits vorhanden
Projektstand Bemerkung Bild - ID

1]

a-

01.03.2025 CO1_TabPrg_01 4
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Datensatze I6schen
Die Datenfelder werden ausschlielSlich im Bearbeitungsbereich angepasst. Dieser Bereich ist
wahrend der Bearbeitung gelb hinterlegt.

Ly Projekt-Mr. = Verweis zum Datencrdner

Datei Meu Bearbeiten Loeschen Suchen+Sortieren Hilfe_dateien |Infos+Berichte

7% Neu | %, Bearbeiten | Speichern | *1 Loeschen | Suchen+Sortieren | B Beenden | @ Auswahl
I

Projekt-Nr. Projekt-1D Beschreibung Zusatzfeld-1 Zusatzfeld-2 Projektstand Be

100001 Kalibrierprojekt far jahrliche Kalibrierung wi

100002 ABC-A1B2-20250101-001 Haftmagnet kleine Variante verzinkt 2025 02 13 A wi

P 100003 iXYZ-C3D4-20250101-002
100004 LMN-ESF6-20250101-003 Bestitigen
Soll der aktuelle Datensatz gelGscht werden 7
Mein
Lfd-Nr. Projekt-ID Beschreibung Zusatzfeld -1 * Zusatzfeld -2 *
100003 XYZ-C3D4-20250101-002 Magnetventil
Projektstand Bemerkung Bild - ID
1]
a8

01.03.2025 CO1_TabPrg_01

1. Mit dem Button ,Loeschen” offnet sich ein
Fenster zur Bestatigung, dass der aktuelle Datensatz
entfernt werden soll.

2. Nach der Bestatigung wird der Datensatz aus der
Tabelle entfernt.

Hinweis:

Wird der Datensatz mit der hdchsten Lfd-Nr.
geloscht, wird diese bei einem neuen Datensatz
wieder verwendet. Andernfalls fehlt sie dauerhaft
ohne Auswirkung.

Projekt-Nr. Projekt-1D
100001 Kalibrierprojekt
100002 ABC-A1B2-20250101-001




Tabellen: Suchen + Sortieren
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Datensatze nach verschiedenen Kriterien finden und sortieren
Die Such- und Sortierparameter kdnnen leicht Gber das Eingabefenster bestimmt werden.

Ly Projekt-Mr. = Verweis zum Datencrdner

Datei Meu Bearbeiten Loeschen Suchen+Sortieren Hilfedateien |nfos+Berichte
7% Neu | %, Bearbeiten | Speichern | *1 Loeschen Suchen+Sortieren | [ Beenden | @ Auswahl
Projekt-Nr. Projekt-1D Beschreibung Zusatzfeld-1 Zusatzfeld-2 Projektstand Be
100001 Kalibrierprojekt fir jahrliche Kalibrierung [ Sy - — w1
> 100002 ABC-A1B2-20250101-001 §Haftmagnet wi
100003 XYZ-C3D4-20250101-002 Magnetventil Sortieren nach Suchen nach
100004 LMMN-E5F6-20250101-003 Hydraulikpumpe Beschreibung, Projekt - 1D CDE—05P6—20|
100005 QRS-G7HB-20250101-004 Hydraulikzylinder Lfd-Nr.
100006 TUV-19J0-20250101-005 Druckbegrenzungsventil Projekt - 1D Funktionen
100007 WXY-K1L2-20250101-006  Steuerblock Beschreibung
. . Projektzusatz-1 @ Suchen
100008 ZAB-M3N4-20250101-007 Proportionalventil Projektzusatz-1 B Sortieren
100009 CDE-O5P6-20250101-008  Riickschlagventil Projektstand
100010 FGH-Q7RE-20250101-009 Hydraulikspeicher Bemerkung
100011 1JK-59T0-20250101-010 w til Bild - ID
egevent Info-ID Ausfihren Abbrechen
100012 LMO-U1V2-20250101-011 Regelventil
100013 POR-W3X4-20250101-012 Magnetspule
Lfd-Nr. Projekt-ID Beschreibung Zusatzfeld -1 * Zusatzfeld -2 *
100002 ABC-A1B2-20250101-001 Haftmagnet kleine Variante verzinkt
Projektstand Bemerkung Bild - ID
2025_02_13_A wird seit 2024 in Serie produziert 0
¢ a-
01.03.2025 CO1_TabPrg 01

1. Mit dem Button ,Suchen+Sortieren” 6ffnet sich
ein Fenster zur Eingabe der gewlinschten Daten.

2. Die Spalte angeben, die zur Suche betroffen ist.

3. Je nach Feldtyp eine Zahl oder einen Text fir die
Suche eingeben. (Die ersten Textzeichen reichen)

4. Die Aktivierungen der Funktionen fir Suchen
und Sortieren kdnnen beliebig kombiniert werden.

Sortiert nach Projekt-ID

Projekt-Nr. Projekt-ID
100002 ABC-A1B2-20250101-001
» 100009 ECDE—GSPE— 20250101-003
100010 FGH-Q7RE-20250101-009
100011 UJK-59T0-20250101-010
100001 Kalibrierprojekt




Tabellen: Ldschen
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Beenden | weitere Buttons

Neben den Standard-Buttons stehen fiir manche Tabellen weitere Schaltflachen zur Verfligung.

Die Funktionen zu diesen Buttons werde in den jeweiligen Beschreibungen erklart.

Ly Projekt-Mr. = Verweis zum Datencrdner

Datei Meu Bearbeiten Loeschen Suchen+Sortieren Hilfedateien |nfos+Berichte
7% Neu | %, Bearbeiten | Speichern | ¥ Loeschen | @, Suchen+Sortieren | [ Beenden @ Auswahl
T
dim
Projekt-Nr. Projekt-1D Beschreibung Zusatzfeld-1 Zusatzfeld-2 Projektstand Be
100001 Kalibrierprojekt far jahrliche Kalibrierung wi
100002 ABC-A1B2-20250101-001 Haftmagnet kleine Variante verzinkt 2025 02 13 A wi
P 100003 iXYZ-C3D4-20250101-002 | Magnetventil
100004 LMNM-ESFG6-20250101-003
Die Anzahl und Art der Felder sind in den Tabellen je nach Aufgabe unterschiedlich.
Das Programm erzeugt die bendétigten Tabellen automatisch.
Lfd-Nr. Projekt-ID Beschreibung Zusatzfeld -1 * Zusatzfeld -2 *
100003 XYZ-C3D4-20250101-002 Magnetventil
Projektstand Bemerkung Bild - ID
[1]
a-
01.03.2025 CO1_TabPrg 01

Mit dem Button ,Beenden” wird die Tabelle
geschlossen und das Programm kehrt wieder
zurlick zum Ausgangspunkt

Beispiel fur Button , Auswahl”

Dieser Button wird in der Projekttabelle und der
Auftragstabelle verwendet. Er legt fest, dass der
Speicherort ab jetzt dem aktuellen Datensatz
(Projekt-Nr. oder Auftrag-Nr.) zugeordnet ist.
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Toleranzen: Allgemeine Grundlagen
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Die Merkmale und ihre Toleranzen beeinflussen das projektbezogene Priifkonstrukt erheblich.
Daher ist es sinnvoll, diesen Punkt bereits am Anfang der Planung zu berlcksichtigen.
Merkmale haben jeweils eine numerische untere und obere Toleranzgrenze.

BE' Merkmale mit Toleranzen und Parameter

Merkmale mit Toleranzen und Parameter | fiir Serienpriifung

Einzelmerkmale | zeitgleiche Merkmale

-

=

L

Einzelmerkmale

Momentanmessung

- -

dynamische XY-Kennlinien

ﬁ::h: XY Fensterauswertung - Liste Nr.

|

3 .
X4 Berechnung mit XY Fenster

elektrische Priifungen

A Hochspannungspriifung

& Isolationspriifung

A Erdungspriifung (PE)

Sonderpriifungen

@: Dichtpriifung

DEID Messwert-Klassifizierung(1)

Einzelpriifung | einfach und flexibel

Mehrfachpriifung | zeitgleich

mehrere Listen méglich

tiber mehrere Listen méglich

Merkmale in den
Rubriken anlegen

und

Toleranzen fir die
Serie bestimmen

Gesamt-Toleranzen | fiir Serienpriifung und Referenz

Merkmalfamilie = Serie | Referenzteile

Gesamt Toleranzen bearbeiten

L-o

}=: Abgleich Gesamt Toleranz | Serie

Prameter fiir spezielle Funktionen

4‘* Gesamt Merkmal Parameter
Ld

ﬂ Beenden

alle Merkmale
gesammelt

mit Daten aus linker
Seite

Merkmale der Rubriken
zusammenfihren

und

Toleranzen fur
Referenzteile bestimmen

01.03.2025

D0O1_Toleranzen_01

1. Aufder linken Mendiseite

mussen alle Merkmale angelegt werden, die im
spateren Prifablauf eine Rolle spielen. Die hier
gemachten Toleranzangaben beziehen sich auf die
Serienprifung.

Je nach Art der Merkmale stehen verschiedene
Rubriken zur Auswahl, die jeweils optimierte
Masken fir weitergehende Parameter bieten.

2. Auf der rechten Meniiseite

werden alle Merkmale aus den einzelnen Rubriken
zusammengefihrt und in der gemeinsamen
Gesamttabelle gespeichert.

Darin angelegte "Merkmalfamilien" bestehen immer
aus den gleichen Merkmalen, denen jedoch
unterschiedliche Toleranzen zugeordnet werden
kdnnen. Zum Beispiel bei Referenzteilen.

Die Toleranzen fir die Merkmalfamilie ,Serie'
werden aus den Rubriken Ubernommen und sind
hier nicht anderbar.



Toleranzen: Ubersicht der Rubriken
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Einzelmerkmale | zeitgleiche Merkmale

Einzelmerkmale

RA

m

Momentanmessung

dynamische XY-Kennlinien

K

-

fx

Berechnung mit XY Fenster

-

elektrische Priifungen

Hochspannungsprifung

Isolationspriifung

Ll i

Erdungspriifung (PE)

Sonderpriifungen
t q =
l Dichtprifung

DI:IE| Messwert-Klassifizierung(1)

01.03.2025

W 1 .
M, XY Fensterauswertung - Liste Nk

Verschiedene Rubriken zum Anlegen der Merkmale:

Beim Anlegen der Merkmale werden nicht nur die Toleranzen fir die Serienprifung angegeben, sondern
auch Informationen darUber, wie die Messwerte erfasst oder ermittelt werden. Die verschiedenen Rubriken
bieten optimierte Masken flr die Bearbeitung der jeweiligen Informationen.

Verwendung der Rubriken:

Einzelmerkmale - fir statische Einzelwerte | sehr flexibel | sehr einfach

Momentanmessung - fur ,,EINE“ zeitgleiche Erfassung mehrerer Messkanéle
XY-Fensterauswertung =2 umfangreiche Auswertungen von dynamisch gemessenen Kennlinien
Berechnung XY Fenster - zuséatzliche Auswertungen durch Berechnungen mit den Fensterergebnissen

Hochspannungsprifung - Durchschlagprifung (max. zul. Strom) zwischen z.B. Spule und Gehduse

Isolationsprifung - Isolationswiderstand von z.B. Spule, Gehause, Elektronik...
Erdungsprifung - Widerstandprufung fur den Schutzleiteranschluss

Dichtprifung - Druckabfallprifung mit kompletter Modulfunktion beftllen, sperren...
Klassifizierung - Zusatzliche Einordnung von 10-Teilen in Qualitatsklassen

D0O1_Toleranzen_01 3
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Toleranzen: Einzelmerkmale | .

Die Einzelmerkmale werden in einer gemeinsamen Tabelle gelistet.
Diese Tabelle eignet sich fur statische Einzelwertprifungen. Jedes Merkmal erhalt einen eigenen
Datensatz. Die mogliche Anzahl ist praktisch unbegrenzt. Die Reihenfolge hier spielt keine Rolle.

L CAKST_Daten_ModSys_AuWel1\KST_Projekte\Projekt_100004\0_PriStamm\O_PriMmLi_T\TolMmLi.DB = 1 M erkmal_l d entiﬁkation.
Datei Meu Bearbeiten Loeschen Suchen+Sortieren Hilfedateien .
7% Neu | *:, Bearbeiten | & Speichern | ©% Loeschen | @, Suchen+Sortieren | B Abbrechen Mm.-Nr. erd als fortlanende Nr. V_0m Programm
vergeben. Mm-ID kann selbst bestimmt werden.
Mm-Nr.  Merkmal-1D zul.Min zul.Max  Einheit Sortierung Messverweis Sensor-1D Korrektur * Korrektur
1 Kraft NULL -0,2 0,2 N Standardsensoren Kraft 1 2_ ZUI_M”’] und ZUI_MaX
> 2 Kraft beiZustand_1 90 110 N Standardsensoren Kraft 1 . . . .
3 Strom bei Zustand_1 1,4 1,6 A Standardsensoren Strom 1 E)Ie ‘T(l)lleranzgrenzen gelten fur dle PrUfung der
Serie”.
3. Messverweis und Sensor-ID
Die Angaben sind Uber die Reiter individuell
bearbeitbar und bestimmen die Herkunft der
Messwerte.
- 4. Korrekturen ( normalerweise *1 und +0 )
Mm.-Nr. Merkmal - ID zul.Min. zul.Max. Einheit Sortierfeld Dle erfa Ssten We rte kon nen d u rch d |e belden
2 Kraft bei Zustand 1 90 110 N w . .
oo Faktoren korrigiert werden.
Messverweis Sensor-ID Korrektur * Korrektur + Bemerkung
Standardsensoren v| |Kraﬁ: |\1\L 1 0
Kraft] |v
15trom [
Weg
Spannung

01.03.2025 D0O1_Toleranzen_01 4
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Toleranzen: Momentanmessung |

Die Momentanmessung erfasst zeitgleich alle aktiven Analogsensoren (einmal)
Danach stehen die Werte flr die Auswertung zur Verfligung. Der Vorteil ist das zeitgleiche Erfassen.
Jedes Merkmal erhalt einen eigenen Datensatz.

L CAKST_Daten_ModSys_AuWeD1\KST_Projekte\Projekt_100004\0_PrfStamm\O_PriMomMe_1\TolMemMe.DB

1. Merkmal-Identifikation:
Datei Meu Bearbeiten Loeschen Suchen+Sortieren Hilfedateien .
71 Neu | *:, Bearbeiten | & Speichern | ©% Loeschen | @, Suchen+Sortieren | B Abbrechen Mm.-Nr. wird als fortlanende Nr. V_0m Programm
vergeben. Mm-ID kann selbst bestimmt werden.

Mm-Nr.  Merkmal-1D zu.Min zul.Max  Einheit Sortierung Messverweis Sensor-1D Korrektur * Korrektur
1 Spannung 23 25 V Standardsensoren Spannung 1 2_ ZUI_M”’] und ZUI_MaX
) 1,] dard ] . .. . ..
i e LA renarasenoren em : Die Toleranzgrenzen gelten fiir die Prifung der
» 3 Widerstand 76 84 Ohm Widerstand URIT siehe Zusatzangaben 1 " w
4 Kraft bei Zustand_0 -0,2 0,2 N Standardsensoren Kraft 1 Ser|e .
3. Messverweis und Sensor-ID
Die Angaben sind Uber die Reiter individuell
bearbeitbar und bestimmen die Herkunft der
- Messwerte.
Mm.-Nr.  Merkmal - 1D zul.Min. zul.Max. Einheit Sortierfeld  Bemerkung
3 Widerstand 76 84 Ohm  ~ 4. Korrekturen ( normalerweise *1 und +0)
Messverweis Sensor-1D Korrektur * Korrektur + Die erfassten Werte konnen durch die beiden
Widerstand URIT ~| |siehe Zusatzangaben - 1 0 Fa ktoren korrigiert Werden

Zusatzangaben

Sensor fir Spannung: |Spannung V|

Sensor fiir Strom: |Strom V| Widerstand bei 20%

Sensor fir Temperatur: | G atsly w 80

01.03.2025 D01 _Toleranzen 01 5
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Toleranzen: XY Fensterauswertung |

Diese Fensterfunktionen ermdglichen die Auswertung dynamisch gemessener Kennlinien.
. . . : . | ~| mehrere Listen moglich

FUr jedes Auswertefenster werden die Wertepaare X und Y ermittelt, die beide als Merkmale

aktiviert werden kdnnen. Mit der Schaltflache ,Gesamtfenster” werden die Sensoren fir X und Y

festgelegt.

L CAKST_Daten_ModSys_AuWeOT\KST_Projekte\Projekt_100004\0_PrfStamm\O_PriXY_T\TolFenster_XY.DB

1. Merkmal-Identifikation:

Datei Meu Bearbeiten Loeschen Suchen+Sortieren Hilfedateien M N . d | f tl f d N P
7% Neu | *:, Bearbeiten | & Speichern | ©% Loeschen | @, Suchen+Sortieren | B Abbrechen | @ Gesamtfenster m.-INI. wird als tortfautende INI. V_0m rogramm
vergeben. Mm-ID kann selbst bestimmt werden.
Mm.-Nr.  Merkmal-1D Fensterart-1D Sortierung max.X (?} zul.max.X min.X (?) zul.min.X max.Y (?) zul.max.Y minY (?):
1 Kraft bei 0,2 mm Unterlinie-> Durchschnitt ¥ Falsch 0 Falsch 0 Wahr 32 wahr 2_ Fensterart
2 Kraft bei 0,5 mm Unterlinie-» Durchschnitt ¥ Falsch 0 Falsch 0 Wahr 42 Wahr . .
» 3 Max. Kraft Unterlinie-> Grofte Y Falsch 0 Falsch 0 Wahr 85 Wahr beSChrelbt' WelCher Punkt geSUCht erd
4 Max. Hub Hilfswert(x) + 0Pkt.Korrektur Wahr 7.7 Wahr 7.3 Falsch 0 Falsch 3 Fenstergro@e
5 Max.Hysterese Hysterese-> GroBte Y Wahr 5 Wahr 3 Wahr 6 Wahr ’ . .
beschreibt, aus welchem Fensterbereich
4. zul.Min und zul.Max
Aus einer Fensterauswertung konnen 2 Merkmale
e — Sortierung entstehen. Die Toleranzgrenzen gelten fir die
. o N o"
3 Max. Kraft y Prifung der “Serie”.
Fenstergrife bis ¥ Beispiele fiir Fensterart und Fenstergrifie 5. Gesa mtfenster
Priifen (J/N)  Zuldssi = -
I e 100 Ubergeordnetes Fenster zur Definition von X und Y
Maximal X [ 0 F [
n Sensoren.
MinimalX O 0 von X bis X __,..-""I'.- \
MaximalY @ 85 =l
MinimalY @ 75
o N
von Y

01.03.2025 D01 _Toleranzen 01 6



Toleranzen: XY Fensterauswertung -> Gesamtfenster

Kleinipystemjechnik

Das Gesamtfenster definiert die Sensoren flir X und Y in der ausgewahlten Liste.
Uber die verschiedenen Listen kann eine dynamische Mehrkanalmessung auf mehrere Arten
ausgewertet werden. Beispiele: Kraft/Weg | Strom/Druck | Zeit/Weg | Zeit/Strom....

iy CAKST_Daten_ModSys_AuWeOT\KST_Projekte\Prajekt 10000400 _PriStamm\O_PriXY_T\MessFenster_XY.INI

Sensoren und Achsen fiir die Y/Y Auswertung festlegen

Auswertefenster der Gesamtmessung

Sensor-ID fiir ¥-Achse Einheit X Bereich von X Bereich bis Auflésung X Hilfsmal X XY
[weg V] mm 0 10 0,001 6,5

Sensor-ID fiir Y-Achse Einheit ¥ Bereich von Y Bereich bis Auflésung Y Hilfsmal Y

Kraft L 0 100 0,1 0

Auswertezeitraum

von Messzeit bis Messzeit Ende

o 20

Verwendung fur: Kraft/Weg | Strom/Druck | Zeit/Weg | Zeit/Strom....

01.03.2025 D0O1_Toleranzen_01

@ Gesamtfenster

1. Sensoren fur die Achsen X und Y:
Getrennte Angaben fur die Achse X und Y

2. Bereich ,von bis”
Es gelten grundsatzlich nur Messwerte, die
innerhalb den angegebenen Bereichen liegen.

3. Auflésung
Legt ein mathematisches Raster fest, in dem die
Messwerte eingeordnet werden.

4, Hilfsmald
Konnen als Offset oder Korrekturwerte verwendet
werden. Beispiel: Berechnung fir Achslberstand.

5. Auswertezeit
Es gelten grundsatzlich nur Messwerte, die
innerhalb der angegebenen Zeit liegen.



KIein@ystemgTechnik
Toleranzen: Berechnung XY-Fenster |

Merkmale aus verschiedenen Listen miteinander verrechnen

Die Buchstaben ,A“ und ,B“ stehen stellvertretend fir die Merkmale aus den Listen. Diese sind
definiert durch die Listen-Nummer und die darin enthaltene Merkmal-Nummer. Wichtig ist auch die
Angabe, ob es sich um die X- oder Y-Achse handelt.

L CAKST_Daten_ModSys_AuWel1\KST_Projekte\Projekt_100004\C_PriStamm\O_PrfBerechXY_1\TolBerechXY.DB > 1 M e rkm al_ldentiﬁ katio n:
Datei Meu Bearbeiten Loeschen Suchen+Sortieren Hilfedateien .
7% Neu | *:, Bearbeiten | & Speichern | ©% Loeschen | @, Suchen+Sortieren | B Abbrechen Mm.-Nr. erd als fortlanende Nr. V_0m Programm
vergeben. Mm-ID kann selbst bestimmt werden.
Mm-Nr.  Merkmal-1D zul.Min zu.Max Einheit Sortierung Berechnungsart Korrektur * Korrektur + Bemerkung
1 Delta_F bei 0,5mm 12 14 N Differenz A-B 1 0 2 Kennlinien mit unterschi 2. zul.Min und zul.Max
> 2 De-lta_F_bei.l.me :15 :lE M Differenz A-B - l 0 2<ennli.nien mi.t um.er.schiu Dle TOleranZgrenzen gelten fur dle PrUfung der
3 Mitte_F bei 0,8mm 16 18 N Mittelwert (A+B)/2 1 0 theoretische Mittellinie be " o
Serie”.
3. Berechnungsart
Mathematische Beschreibung der Berechnung. Die
Buchstaben ,A und B“ sind Platzhalter der
Merkmale.
4. Korrekturen ( normalerweise *1 und +0 )
Mm.-Nr Merkmal - ID zul.Min. zul.Max. Einheit Sortierfeld Dle erfaSSter‘] ‘Werte konnen durCh dle belden
2 Delta_F bei 1,2mm 15 16 N » Faktoren korrigiert werden.
Berechnungsart Korrektur * Korrektur + 5 n
o 1 0 Zusatzangaben
Bereich A Merkmal-Nr.  Merkmal-Txt Achse
Bemerkung 1 o] +| |Karft bei 800 mA ooy
2 Kennlinien mit unterschiedlichem Strom Bereich B Merkmal-Nr.  Merkmal-Txt Achse
2 | a ~ | |Karft bei 500 mA oy

01.03.2025 D01 _Toleranzen 01 8
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Toleranzen: Hochspannungsprifung |

Durchschlagprifung (max. zul. Strom) zwischen z.B. Spule und Gehaduse
In Ordnung ist die Prifung, wenn bei angelegter Prifspannung die Stromaufnahme unterhalb von
Max.Strom bleibt. Es werden automatisch 3 Merkmale angelegt.

! Hochspannungsprifung -Toleranzen Drei Merkmale die automatisch angelegt werden:
Hochspannungspriifung, Toleranzen und Einstellungen ..
1. Prifspannung
Prufart : |Spulenkontakte gebrickt v| Hinweis 2. PrUfzelt
! Die zuldssige Spannung mit Vorwiderstand 0,1 MegaOhm 3. Stroma Ufnahme
Spannung betrdgt 1050V !
Soll Priifspannung: 1050 Volt . . . ..
Mit R=0,1 MOhm betragt der Grundstrom ca. 1mA pro 100 V Uberschreitet die Stromaufnahme wahrend der
Max. Prifspannung: 1100 Volt Mit R=1 MOhm betrigt der Grundstrom ca. 1mA pro 1000 V " Sccl ;
e Zé et e Prufung den zulassigen Wert, spricht man von
SRR 1000 kit einem Durchschlag.
Bei BA=Hsp. mit Briicke ist keine Kontaktieriiberwachung
Rampe iber den Mindeststrom méglich, dafir wird eine eventuell . .. . .
Rampenstart: 200 Volt eingebaute Elektronik geschont. Wird zur Uberwachung der Kontaktierung ein
Rampenzeit Steigend: 2 Falh Grundstrom + zul&ssiger Ableitstrom ergibt den Max.Strom VO rWId erstan d verwen det/ muss dieS bel d er
Rampenzeit Fallend: 07 ek und stellt die Grenze zum "Durchschlag” dar. Stromaufnahme berUCkS|Cht|gt Werden
Zeit

Priifzeit: 1 Sek. Vorwiderstand MegaOhm
Max. Priifzeit: 2 Sek. Strom Messhereich mA

Strom
Max.Strom: 2B ma

Min.Strom: 0,5 mA

Kontaktieriiberwachung: |VERWENDEN v| Abbrechen

01.03.2025 D01 _Toleranzen 01 9
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Toleranzen: Isolationsprifung |

Prifung der Isolation (Min. Widerstand) zwischen z.B. Spule und Gehause
In Ordnung ist die Prifung, wenn bei angelegter Prifspannung der Isolationswiderstand oberhalb
von Min.Widerstand bleibt. Es werden automatisch 3 Merkmale angelegt.

& isolationsprifung - Toleranzen - Drei Merkmale die automatisch angelegt werden:
Isolationspriifung, Toleranzen und Einstellungen ..
1. Prifspannung
Prifart : |Spulenkontakte nicht gebriickt v| Hinweis 2. Prifzeit
keine Informationen notwendig 3. |SO|ati0nSWiderSta nd
Spannung
Soll Prif: : 500 Volt . . . ..
P el Unterschreitet der Isolationswiderstand wéhrend
Max. Priifspannung: 550  Volt der Prifung den zulassigen Wert, so ist die Prifung
Min. Priif : .
" TTHISPANNURE: 450 volt nicht In Ordnung.
Rampe
Rampenstart: 100 Volt
Rampenzeit Steigend: ¢ El
Rampenzeit Fallend: 0 Sek.
Zeit
Priifzeit: 1 Sak.
Max. Priifzeit: 3 Sek.
Widerstand
Max. Widerstand: 99993 M Ohm
Min. Widerstand: ﬁ M Ohm Abbrechen
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Toleranzen: Schutzleiterprifung PE |

Prifung vom Schutzleiteranschluss (Max. Widerstand) zwischen z.B. Gehause und Anschluss
In Ordnung ist die Prifung, wenn bei angelegtem Prifstrom der Schutzleiterwiderstand unterhalb
von Max.Widerstand bleibt. Es werden automatisch 4 Merkmale angelegt.

! Erdungsprifung - Toeranzen Vier Merkmale die automatisch angelegt werden:
Erdungspriifung (Schutzleiter PE), Toleranzen und Einstellungen
1. Prifspannung
Priifart: |Spulenkontakte nicht gebriickt v| Hinweis 2 PrUfStrom
Spannung keine Informationen notwendig 3. PrUfzelt
Leerlaufspannung: 12 in Volt 4, Schutzleiterwiderstand
Max. (Prif) Spannung: 1 Volt A .
Min. (Priif) Spannung: 0 il Uberschreitet der Schutzleiterwiderstand wahrend
der Prifung den zulassigen Wert, so ist die Prifung
Strom nicht In Ordnung.
Soll Priifstrom: 10 Amp.
Max.Strom: 11 Amp.
Min.Strom: 9 Amp.
Zeit
Priifzeit: 1 Sek.
Max. Prifzeit: 5 Sek.
Widerstand
Max.Widerstand: E mOChm
Min.Widerstand: 0 mOhm Abbrechen
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Toleranzen: Dichtprifung

KIein”éystemgTechnik

Prifung der Dichtheit tiber den Druckabfall

In Ordnung ist die Prifung, wenn der Druckabfall wahrend der Prifzeit unterhalb von Zul.Max.

geblieben ist. Es werden automatisch 3 Merkmale angelegt.

% Dichtpriifung

Parameter zur Dichtpriifung

Min.Priifdruck in bar: 4,5

Vorbereitungen

Beliiftungszeit in Sek.: 2,0
Beruhigungszeit in Sek.: 2,0

Druckimpulse Anzahl: 1

Dig.Ausginge
for Prifdruck = Nr: 1

fr Priifraum = Nr: 2

Messwerterfassung .
Umrechnung auf ml/min
Messverweis Sensor-ID Korrektur * Korrektur + = /
Standardsensoren v| |Druck w1 0 Delta Pin bar: 0,1
DeltaVinml: 2,0
Einstellungen
Max.Priifdruck in bar: 5,0 Zeit

Priifzeit in Sek.: 10,0
Max. Priifzeit in Sek.: 11

Druckabfall / Leckage

zul.Max. in bar / ml/min: 1

zul.Min. in bar / ml/min: 0,0

Abbrechen

01.03.2025
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Drei Merkmale die automatisch angelegt werden:

1. Prufdruck
2.  Prifzeit
3. Druckabfall

Sinkt der Druck wahrend der Prifzeit zu stark, ist
die Prifung nicht bestanden. Anstelle des
Druckabfalls kann der Wert auch als Leckage in
Millilitern (ml), also als Volumen, angegeben
werden.

Die  zulassigen  Leckagewerte  mussen  oft
experimentell ermittelt werden. Fir eine hohere
Empfindlichkeit sollte das Volumen des Prifraums
moglichst klein gehalten werden.

12
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Toleranzen: Klassierung | )

Zusatzliche Einordnung von IO-Teilen in Qualitatsklassen
Die Einordnung in Qualitatsklassen kann beim Austausch defekter Komponenten aulRerst hilfreich
sein, insbesondere wenn komplizierte Regelelektroniken anschlieRend neu justiert werden mussen.

Ly Klassifizierung

Ein Merkmal wird automatisch angelegt
Parameter zur Klassifizierung von einem Messwert
1. Laufende Nummer der Klasse
Messwert aus Bereich Merkmal-Nr. Merkmal-Text Merkmal-Achse Beij der Prufu ng erd der Istwert deS Merkma |S mit
Berechnung (1) mit XY Fenster v| |2 V| |De|ta_F bei 1,2mm v| |‘|" ~ . . .
den Bereichen der Klassen verglichen. Bei
Ubereinstimmung wird die entsprechende Klasse
Auswerten J/N Wert von Wert bis Ergebnis-Text als Ergebnls ermittelt.
B Klasse 1 22,0 23,0 schwache Kraft
B Klasse 2 23,0 24,0 mittelstarke Kraft
@ Klasse 3 24,0 25,0 starke Kraft
[JKlasse_4 0,0 0,0
[JKlasse_5 0,0 0,0
[JKlasse_6 0,0 0,0
Speichern * [ Abbrechen
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Handbuch fir QM_ModSys

vom Messen bis zur Archivierung

Prif-Ablauf
Titel Seite
Inhaltsverzeichnis S.01
Pruf-Ablauf: Allg. Grundlagen S.02

Pruf-Ablauf: Funktionen am Ende S. 03
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KIein@ystem_Technik
Prif-Ablauf: Allgemeine Grundlagen | '

Im Priifablauf werden nahezu alle Stammdaten verwendet.
Durch die logische Verknipfung der einzelnen Funktionen entstehen Prozesse, die an die
verschiedensten Aufgaben angepasst werden kdnnen.

¥ Priifablauf X Die Ablauffol ge
Datei Meu Bearbeiten Loeschen Suchen+Sortieren  Hilfedateien . t . | h . h F |d d d | . h
7% Neu |§,Bearbeiten Speichern | £% Loeschen Suchen+30rtieren| B Beenden Funktionen am Ende ISt €in a p'anumerlsc es e ’ as en Og|SC en
Ablauf sortiert und steuert.
Lfd.Nr. Ablauffolge Modulname Fehlerzuordnung Folge nach i.0. Folge nach Fehler FN_AlIZul FN_AlIZu2 FN_AlIZu3 FN_AlIZud FN
100001 A-01 Warten auf Bedienerboxtaste Allgemein MNormal Normal 0 0 o ] Der MOdUI'Funktion
100002 A-02 E\.'\»’ar'ten bis Tlre zu ist E.D.Ilgeme?n Mormal Mormal 0 0 o 0 kénnen bZW. mussen ZUSétZliChe Angaben
» 100003 B-01 iStrom ausgeben (PscEthV1) { Allgemein Normal Normal 0,5 24 0 ] . . .
100004 C-01 Start -> Motorsteuerung Allgemein Normal Normal 0 0 0 0 hinzugefligt werden. Je nach Funktion werden zur
10000§ C-02 Messung starten (Sonder) Allgemein Normal Normal 0 0 0 1] Bearbeitung Weitere Fe|der angeboten.
100006 C-03 Messung speichern: Name+Lfd.  Allgemein Normal Normal 0 0 0 o
10000] D-01 XY Fensterprifung Liste(Nr) Allgemein Normal Normal i} 0 0 0 Nachste Folge
Im Normalfall bestimmt die sortierte Ablauffolge
den ndchsten Schritt. Es gibt jedoch mehrere
Moglichkeiten, die Reihenfolge in Abhangigkeit von
Ergebnissen durch Springe oder Schleifen zu
Ablauf-Folge Modul-Funktion Zusatzinformationen zur Funktion .
B-01 Strom ausgeben (PscEthV1) Stromguellen-ID: PscEth 30 05 andern.
Nichste Folge bei Funktionsergebnis S 0.5 Fljlnktlonen am Ende ) .
: _ Spannung: 24 Diese Funktionen werden am Ende eines Prifzyklus
in Ordnung: MNormal Fehlerzuordnung — . . .. . . .
. [— Allcemei aufgerufen und bieten eine zusatzliche Moglichkeit,
: gemein
um projektbezogene Anforderungen zu erfillen.
Bemerkung:

01.03.2025 EO1_PruefAblauf_01 2
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Prif-Ablauf: Funktionen am Ende | .

Funktionen am Ende ergdnzen und bilden den Abschluss von einem Priifzyklus.
Diese Funktionen werden am Ende eines Priifzyklus aufgerufen und bieten eine zusatzliche
Moglichkeit, projektspezifische Steuerungen in Abhangigkeit von |0 und NIO durchzufiihren.

Ly Projektbezogene Ablaufdaten

Abhangig von 10 oder NIO kdnnen:
Ergnzungen zum Priifablauf (projektbezogen) - Typenschilder oder Labels ausgedruckt werden
- Die Anzeigezeiten angepasst werden

Ablaufende -> Priifling in Ordnung Ablaufende -> Priifling mit Fehler - Die laufende Nummer beeinflusst werden
Typenschild-Textdatei Laufende Priif-Nr. speichern: B Ablageerkennungen aktiViert Werden
Standard ~ Bearbei
andar sarbeiten Ergebnisse in Statistiktabellen speichern:
Druckablauf: |sofort drucken - Prif-N:. andem mit Multiplikator: Weitere Standardfunktionen am Ende
keine P Einige Funktionen werden immer ausgefihrt, auch
Druckername: [Brother MFC-J6930DW Printer v wenn sie nicht explizit definiert wurden. So zum
Anzeige Druckablauf: |sofor‘t drucken v| Beispie| Grundstellungen.
Zeit fir Gutanzeige: 2 Sekunden
keine
Endablage (in Ordnung) .
o Anzeige
Erkennung aktivieren: Zeit fur Fehleranzeige: 0 Sekunden
Reset zulassen:

Endablage (Ausschuss)
Erkennung aktivieren: Escape zulassen:

Sonder-Parameter-ID:
keine ~ |

Speichern Abbrechen
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Handbuch fiir QM_ModSys
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Sensoren-Analog: Allg. Grundlagen S.02
Sensoren-Analog : Multimeter S.03
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Sensoren-Analog: Allgemeine Grundlagen

Klein”§ystem=Technik

Analogsensoren werden vom Programm besonders unterstiitzt
Unsere Analogmesstechnik deckt ein breites Spektrum im Bereich der Erfassung dynamischer

Mehrkanalmessungen ab. Die Sensoren mit den zugehorigen Messmodulen bilden die Grundlage.

Loy Sensorparameter - Tabelle

Datei Meu Bearbeiten Loeschen Suchen+Sortieren Hilfedateien

71 Neu | *:, Bearbeiten | & Speichern | ©% Loeschen | @, Suchen+Sortieren | B Abbrechen

Direktbearbeitung

Sensor-Nr. Sensor-1D MesshArt Kanal Kurzbez. Einheit Aktiv J/N Kalibrierart Korrektur * Korrektur + Bemerkung
100001 Strom Analog mit PCI-6023E 11 A 1 Shunt->IS1A 1 0
> 100002 Kraft Analog mit PCI-6023E 2F M 1 Messbricke->GB1A 1 0
100003 Weg Analog mit PCI-6023E 3s mm ] Poti-=UP1A 1 0
100004 Spannung Analog mit PCI-6023E 4 U v 1 Spannung->=UD2A 1 0
Sensor-Mr.  Sensor-1D Messart Kanal Kurzbez. Einheit Aktiv (1/N)
100002 |Kraft v| |Analog mitpcie023E | 2 F ~| N v v

Korrektur * Korrektur + Bemerkung

Kalibrierart

Messbriicke->GB1A v | 1 0

Zusatzfelder zur Kalibrierung

Nennwert vom Sensor: 200

Maximaler Messwert: 100
Empfindlichkeit mV pro Vs 1,492

Speisespannung: |5

Filter: |100 Hz

Briickenart: |Voll v

01.03.2025
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Sensoreinstellungen

Uber die Kalibrierart werden die Sensoren definiert
und parametriert. Die Berechnungen mit der
zugehorigen Hardware findet automatisch wahrend
der Bearbeitung statt. Nur wenn die Schaltflache
,Speichern” zulassig wird, sind die Eingaben in
Ordnung.

Direktbearbeitung

Uber diese Schaltfliche werden
Informationen  Uber berechnete
angezeigt.

zusatzliche
Einstellungen



Sensoren-Analog: Kontrolle Gber Messmultimeter

Klein”§ystem=Technik

Analogsensoren kdnnen mithilfe eines Messmultimeters Gberprift werden.
Auf einen Blick hat man die Kontrolle Uber die Funktionalitat aller Sensoren. Das Messmultimeter
eignet sich auch hervorragend fur individuelle Kalibrieraufgaben.

T Klein SystemTechnik GmbH - Friedrichshafen - Modulare Systeme fiir die Qualitatssicherung

Multimeter mit den aktiven Sensoren

Sensor-1D Kurzbez. Messwert | Einheit | Kanal | Rohwert Wert pro Digit
Strom | 0,045 A 1 0,235 0,00090
F 2 0,07092
Weg s 0,704 mm 3 1,872 0,00273
Spannung U 9,325 Vi 4 2,702 0,01686
Messwertgléttung: | Ende Nullpunktabgleich

01.03.2025 FO1_SensorenAnalog_01

Der Messwert zeigt den berechneten Wert an.

Er wird bereits fertig berechnet angezeigt und ist
fur den Anwender in der physikalischen Einheit 1:1
nachvollziehbar.

Rohwerte zeigen den physikalischen Wert an

und eignen sich zur Beurteilung der reinen
Hardware. Es hat noch keine Berechnung mit den
hinterlegten  Sensor- und  Modulparametern
stattgefunden.
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Seite
S.01



Messtechnik-Analog: Messparameter

KIein”éystemJechnik

Dynamische Mehrkanalmessung

Abhangig von der jeweiligen Anwendung kdnnen die Einstellungen fir die analoge
Messwerterfassung mit nur wenigen Parametern vorgenommen werden.

% Mehrkanal messung

Parameter fiir die Mehrkanalmessung

Auswahl fiir Messung

Ausgewihlte Einstellung Alle aktiven Sensoren:
StandardMessPara v Strom
Kraft
Weg
Spannung
Speichern Abbrechen

>>

<<

Kraft
Weg

Messbeginn und Korrektur

Start-Bedingung : |Steigender Startwert v|

Start-Sensor ID : |Kraft v |

Start-Schwellwert : 1

Start-Abbruchzeit: § ( 0 Sek. = ohne )

Nullpunktkorrektur bei Sensor: |Weg w

Zusatz Einstellungen

||-ceine v Bearbeiten

Abtastrate in Hz.: 300

Messdauer in Sec.: 2,5

Online - Grafikeinstellung

unsichtbar ~

01.03.2025
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Ausgewahlte Einstellung

Uber den Reiter lassen sich bereits vorhandene
Einstellungen auswahlen und laden. In einem
Projekt oder Auftrag konnen mehrere
Messparameter zum Einsatz kommen, wodurch
verschiedene  Messaufgaben parallel erledigt
werden konnen.

Die GrolRe einer Messdatei ergibt sich aus den
Parametern: Anzahl der Sensoren, Abtastrate und
Messdauer.



Messtechnik-Analog: als Messtabelle anzeigen

Kleinipystemjechnik

Dynamische Mehrkanalmessung

Eine Uberpriifung der Messwerte in der Tabelle hilft, wenn in der Grafik keine Linien zu sehen sind.

Oft sind es negative Werte, die eine Anzeige unterdricken.

& Werte esstabelle: CAKST_Daten_ModSys_AuWe0T\KST_Projekte\Projekt_100004\0_PrfArbeit\O_Messung)\Letzte g.D - O
Messtabelle: LetzteMessung (s
Folge Zeit Kraft Weg
0 ! 53,2588 0,0009 |
1 0,0017 56,7321 0,0018
2 0,0033 59,8509 0,0036
3 0,0050 62,7571 0,0055
i 0,0067 65,5924 0,0082
5 0,0083 67,8607 0,0109
6 0,0100 69,5619 0,0136
7 0,0117 70,7669 0,0164
8 0,0133 71,9719 0,0191
9 0,0150 73,1769 0,0218
10 0,0167 74,3110 0,0255 T
11 0,0183 75,3034 0,0300
12 0,0200 76,1540 0,0345 t
13 0,0217 77,0755 0,0382
14 0,0233 77,7134 0,0409 ¥
15 0,0250 78,3513 0,0436
16 0,0267 79,2019 0,0473 3
17 0,0283 79,7690 0,0509
18 0,0300 80,0525 0,0545
19 0,0317 80,3361 0,0573
20 0,0333 80,5487 0,0609
21 0,0350 80,6905 0,0645
22 0,0367 80,9031 0,0682
23 0,0383 81,1158 0,0709
24 0,0400 81,3284 0,0745
25 0,0417 81,5411 0,0773
01.03.2025 GO1_MessTechAnalog 01

Allgemeine Infos

Die GrolRe einer Messdatei ergibt sich aus den
Parametern: der Anzahl der Sensoren, der
Abtastrate und der Messdauer.

Die Zeit ist in Sekunden angegeben und spiegelt
entsprechend die Abtastrate wider.
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KIein@ystem_Technik
Grafik-Analog: Parameter | y

Grafikeinstellungen fiir verschiedene Darstellungen
Uber wenige Angaben kann das Aussehen einer Grafik gestaltet werden. Vor einer Anzeige werden
die Einstellungen zur Auswahl angeboten.

Ly Einstellung fiir Grafik

Ausgewahlte Einstellung

Parameter fiir die Grafik . . . .
Uber den Reiter lassen sich bereits vorhandene

Ausgewdhite Einstellung Einstellungen auswahlen und laden.

v Speichern Abbrechen Uberschrift + @ Dateiname + @ Messdatum
R-Motor, Federweg, Raumtemperatur In einem Projekt oder Auftrag kénnen mehrere

Uberschrift (Dateiname) (Messdatum)

200 20 poo oo Grafikeinstellungen parallel zum Einsatz kommen.
180 4 rig  pEs0 e Achsenbezeichnung mit Einheit :
te0 I S Achse f\eg in mm ; Es steht eine X und 4 Y-Achsen zur Verfugung.
140 14 o (70 e 70 oXx
=120 12 £ 160 € B0 £ Oyl
100 10 § fso "e; = 'L; Ov2 @ Achse zeichnen [l Farbe fir Achse
£ 60 4 FE O R0 g a0y
50 4 Li o k50 ﬁ 30 8 OYs Max.: 0,8
a0 |4 log [on (@) 7! S Skala berechnen
20 4 L2 o Fo ’
0 SR T
ggggggg%%gggggagggg @ Hilfslinie zeichnen
coodo oo gmmn= o o - = o oo Il Farbe fiir Hilfslinie
Auswertung | Linien
Zeit in Sec. von: Q bis: 1 Neue Linie zufligen
Sensor-1D Achse Farbe Linientyp Glattung Bezeichnung Aktiv ? Ldschen ?
Weg X - 0 J N <<-- DoppelClick = Feldbearbeitung
Kraft v | 0 ) N

Toleranzband

|ohne ~
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Allgemeine Infos:

Jeder Datensatz reprasentiert einen Positionspunkt. Im automatischen Ablauf werden diese Punkte
mit der angegebenen Geschwindigkeit angesteuert. Der Ablauf kann vor oder nach einer Aktion
durch Stopps oder Wartezeiten erganzt werden.

T Motordaten fiir Messbewegungen

Aktionsarten:
Datei Meu Bearbeiten Loeschen Suchen+Sortieren Hilfedateien
7% Neu | *:, Bearbeiten | & Speichern | ©% Loeschen | @, Suchen+Sortieren | B Abbrechen | Sta rtpOSition = fUr manuelle Sta rtpOSitiOn
Lfd.Nr. Ablauffolge Stop Aktionsart Pos. bzw. Weg Geschwindigkeit Wartezeit Zusatzfeld (Text) Zusatzfeld (Zahl) Bemerkung POSItIOtha h re = fu ra bSOl ute Position (Sta nda rd)
100001 A-01 N Startposition 10 ] 0 0 einmalig beim Einrichte Bewegung <-- = Relativfahrt ZUFUCk
100002 B-01 N Positionsfahrt 25 10 0 0 Eilgang vor Messpositio _ . -
» 100003 C-01 N  Positionsfahrt 30 1 0 0 Messfahrt nach unten Bewegu ng > = RelatIVfa h rtvorwarts
100004 C-02 N Positionsfahrt 25 1 0 0 Messfahrt nach oben
100005 D-01 N Positionsfahrt 10 10 0 0 Eilgang zurlick auf Start; Vorteil-

Im Prifablauf wird das gesamte Bewegungsprofil
mit nur einem Aufruf gestartet. AnschlieRend
arbeitet der Motor vdllig autonom, und das
— Programm hat alle Ressourcen fir sich allein.

AblautFolge:  C-01

Stop war Aktion (JMN)

Aktionsart

Zielpositionfeg in mm

Geschwindigkeit in mmyfs . 1

Warezeitvor Aktioning: 0 (Wartezeit = Anlaufverzdgerung)

Bemearkung: Messfahrt nach unten
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Universales Typenschildprogramm funktioniert fir viele Drucker.
Das universelle Typenschildprogramm unterstitzt zahlreiche Drucker. Alle Parameter und
individuellen Felder werden in der Typenschild-Textdatei definiert und automatisch aktualisiert.

T Typenschild Besonderheit:
Manueller Typenschildausdruck Das Modul ist universell und unterstltzt
verschiedene Typenschilddrucker auf vielfaltige
Weise.
B & -] Bearbeiten& Neben direkten Schnittstellen wie RS232 und IP
werden auch Formate wie CSV und andere
Datum festlegen Optionen unterstitzt.
1 Februar 2025 3 ]
Mo Di Mi Do Fr Sa S bis Nr. : 100|
27 28 2% 30 AN 1 2
3 4 5 6 7 8 9
0 11 12 13 14 13 18
17 18 19 20[21) 2 23 Druck starten
24 25 26 27 28 1
34 5 6 7 8 9
[ Heute: 21.02.2025 Ende
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Definition des Typenschildes
Chronologisch beginnt die Tabelle immer mit der Definition des Druckers und der Typenschild-Datei,
gefolgt von den Feldern, die beim Druck mit den entsprechenden Inhalten geflillt werden sollen.

Ly Universal-Typen-Texte V1: Standard X Besonderheit.

Datei Meu Bearbeiten Loeschen Suchen+Sortieren Hilfedateien .. . . . ..

7% Neu | *:, Bearbeiten | & Speichern | ©% Loeschen | @, Suchen+Sortieren | B Abbrechen Uber dle TypenSCh'lld-Te"Xtdatel konnen Felder
definiert werden, die wahrend des Drucks mit

Lfd.Nr Sortierung Funktion Variable-Name Variable-Text .. .. e y-
" P ruckertyp bestimmen aktuellem Text gefiillt werden. Dabei ist es moglich,
100002 A-02 Druckerdatei bestimmen auf Kopfdaten des Auftrags, Datums-Codes und
100003 B-01 Fixtext anlegen Var0l Q5-0815 andere |nf0rmati0nen Zuzugreifen
100004 B-02 Auftrag-1D ermitteln Var02 )

> 100005 B-03 Prifnummer ermitteln Var03
100006 C-01 MessWert ermitteln {GesMm) Var04 QR-COdES:
100007 D-01 Datum und Zeit ermitteln VarDatum . T . .
o000 01 fmaant Auedrucke vt Es besteht auch die Moglichkeit, verschiedene Texte
zu kombinieren und als Barcode oder QR-Code

- auszudrucken.

Sortier-Folge Funktion i . .

Zusatzinformationen zur Funktien
B-03 v
Bemerkung Variable-Name |Var03 v| Anzahlen:

uelle Prifnummer |Standard-Priifnummer V| Die Anzahl ,,pro Nummer“ kann angegeben werden.

Textstellen 6
Textformatierung |Vorne mit 0 aufflllen v|
Verwendung |Standard v|

01.03.2025 JO1_Typenschild_01 3



	B01_Hauptmenue_01_Allgemein
	C01_TabPrg_01
	D01_Toleranzen_01
	E01_PruefAblauf_01
	F01_SensorenAnalog_01
	G01_MessTechAnalog_01
	H01_GrafikAnalog_01
	I01_Motor_01
	J01_Typenschild_01

